This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



r£publjque francaise 

MINISTERE DE L'INDUSTRIE 

SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTR1ELLE 



BREVET DINVENTION 



RV. n° 49.198, Rhone 
Classification internationale |§ 




547.769 
A43b 



Perfectionnements a la fabrication de chaussures, notamment de chaussures de ski, 
en matiere synthetique ou en caoutchouc moule. 

Societe dite : LE TRAPPEUR residant en France (Isere). ' 

Demande le 10 octobre 1967, a 15 heures, a Lyon. 
Delivre par arrete du 21 octobre 1968. 
(Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 48 du 29 novemhre 1968.) 

(Brevet ^invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de Particle 11, § 7 9 
de la loi du 5 juiilet 1844 modifiee par ia loi du 7 avrill902). 



La presente invention est relative a de3 perfec- 
tionnements apportes a la (fabrication des chaus- 
sures, notamment de chaussures pour la pratique du 
ski, en matiere synthetique ou en -caoutchouc moule. 

On sait qu'on a propose un grand noanbre de 
precedes pour realiser des chaussures de ski en des 
matieres susceptibles d'etre moulees, la earcasse de 
la chaussure etant obtenue soit par conformation 
dans une empreinte, soit par injection dans un 
moule approprie. Les procedes connus presentent 
cependant tous le meme inconvenient, particuliere- 
ment genant lorsqu'il s'agit de chaussures de ski, a 
savoir que la earcasse ne peut evidemment com- 
porter aucun rabat^uperieur chevauchant. 

Les perfectionnements qui font i'objet de la pre- 
sente invention visent a permettre la realisation 
d'une chaussure, en particuiier d'une chaussure de 
ski, qui ne comporte pas 1'inconvenient sus-vise et 
dont ia partie superieure de la tige soit substan- 
tiellement identique aux chaussures usuelles en 
cuir. 

L'invention cdnsiste principalement a realiser la 
chaussure par assemblage etanche de deux elements 
obtenus separement par inoulage, lesquels elements 
sont fixes fun a 1'autre suivant un plan vertical 
oriente longitudinalement ,par rapport a la semelle. 

On «camprend que dans ces conditions ohacun des 
deux elements peut presenter une conformation 
quelconque et qu'on peut en particuiier lui faire 
comporter des parties qui depassent le plan verti- 
cal de joint, lesquelles parties determinent ainsi des 
rabats propres a se chevauoher. 

L'assemblage des deux elements est susceptible 
d'etre eftectue de toute maniere appropriee, en fonc- 
tion de la matiere qui eonstitue les elements; il peut 
notamment etre opere par soudage a chaud ou par 
collage avec vulcanisation. Les joints de raccorde- 
ment sont preferablement reconverts de couvre- 



joints separes qui, de par leur profil et/ou leur 
colons, sont propres a ameliorer 1'aspect esthetique 
de la chaussure ainsi que la resistance et 1'etan- 
cheite de l'assemblage. En vue de faciliter les opera- 
tions de montage, la partie inferieure de d'un des 
elements comporte avantageusement des goujons en 
saillie, propres a etre engages dans des perforations 
correspondantes prevues en vis-a-vis sur la partie in- 
ferieure de 1'element oppose. 

Le dessin annexe, donne a. titre d'exemple, per- 
mettra de mieux eomprendre Tinvention, les carac- 
teristiques qu'elle presente et les avantages qu'elle 
est susceptible de procurer : 

Figure 1 est une vue de cote de i'un des deux 
elements qui formcnt une chaussure de ski realisee 
conformement a la presente invention; 

Figures 2 et 3 sont des coupes transversales sche- 
matiques suivant II-II, respectivement III-III (fig. 
1), montrant la chaussure obtenue apres assemblage 
des deux elements; 

Figure 4 est une coupe transversale de detail a 
•echelle agrandie montrant les alveoles d'aeration 
prevus sur la paroi superieure de la partie infe- 
rieure de chaque element; 

Figure 5 est une vue en elevation par Tarriere 
representant la chaussure obtenue. 

Comme indique au debut des presentes, pour 
fabriquer une ehaussure de ski conformement a l'in- 
vention, on realise tout d'abord deux elements sepa- 
res du genre de celui repreoente en figure 1. -Cha- 
cun de ces elements est obtenu en injectant -du 
caoutchouc ou une matiere syntjhetique appropriee 
(polychlorure de vinyle par exemple) a 1'interieur 
d'un moule convenablement conforme; chaque ele- 
ment comporte une partie superieure 1 correspon- 
dant a Tavant et a 1'arriere de la tige d'une chaus- 
sure usuelle supposee coupee suivant 1'axe longitu- 
dinal de celle-ci, et une partie inferieure 2 ou 
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semelie. Comme montre en figures 2 et 3 ou Fon a 
affecte aux deux elements les memes references 
avec adjonction d'un indice, la partie arriere de la 
tige 1 ou 1' presente 1'evasement habituel formant 
Iogement pour 3a cheville de I'usager, tandis que la 
partie anterieure est solidaire de rabats chevftu- 
chants 3 et 3', associes a des mecanismes de ferme- 
ture 4 et 4' du type a boucle et a levier. Sur la 
partie superieure de la tige 1 de i'un des elements 
sont prevus des prolongements 5 (fig. 1) en forme 
de lanieres, propres a cooperer avec des mecanismes 
de fixation correspondants rapportes sur 1'element 
oppose. 

La partie inferieure ou semelie 2 de i'un des 
elements est pourvue de goujons lateraux 6 (fig. 3) 
orientes transversalement de maniere a etre enga- 
ges dans des logements borgnes 6' prevus dans la 
paroi laterale de i'element appose. On comprend que 
ces goujons et logements assurent ie centrage precis 
des deux elements lors de 1'operation d'assemblage. 
Cet assemblage est realise de toute maniere appro- 
priee, par exemple par soudage a chaud s'il s'agit 
d'une matiere synthetique, par collage et vulcani- 
sation dans Ie cas du caoutchouc. La liaison est ope- 
ree au niveau du bord vertical arriere des deux 
tiges 1 et 1' et du bord superieur anterieur de cha- 
cune de celles-ci; bien entendu elle interesse en 
outre les faces longitudinales en vis-a-vis des semel- 
les 2 et 2'. L'assemblage est complete par des couvre- 
joints 7 (.fig. 5) etablis a. des profHs appropries et 
susceptibles de presenter tout coloris desire. La 
chaussure est pourvue d'une semelie inferieure 
d'usure 8, rapportee sur la face des semelles 2 et 2' 
qui est tournee vers le bas. 

II va de soi que la chaussure de ski ainsi obte- 
nue peut comporter une languette en cuir ou en 
peau rapportee de maniere a s'etendre au-dessous 
des rabats chevauchants 3 et 3' et des prolongements 
ou lanieres 5. Cette chaussure est susceptible d'etre 
utilisee telle quelle; en variante elle peut former 
carcasse pour un chausson interieur amovible du 
genre de celui schematise en A en figure 1. En vue 
d'assurer 1'aeration de la chaussure ou carcasse, la 
paroi superieure des parties inferieures ou semelles 
2 et 2' est preferablement creusee de depressions 
ou alveoles 9, lesquels forment logements pour une 
multitude de bulles d'air. 

Les essais ont demontre que le procede suivant 



1'invention permettait de realiser des chaussures de 
ski dont 1'aspect et 1'utilisation etaient substantiel- 
lement identiques a ceux des chaussures usuelles en 
cuir. II va de soi que les deux elements sont suscep- 
tibles d'etre realises non seulemeht par moulage par 
injection, mais encore par conformation sur une 
forme et dans un moule appropries. 

•H doit d'ailleurs etre entendu que la description 
qui precede n'a etc donnee qu'a titre d'exemple et 
qu'elle ne limite nuliement le domaine de 1'invention 
dont on ne sortirait pas en rempla§ant les details 
d'execution decrits par tous autres equivalents. 

RESUME 

I. Perfectionnements a la fabrication des chaus- 
sures, notamment des chaussures de ski, en matiere 
synthetique ou en caoutchouc moule, consistant 
principalement a. realiser la chaussure par assem- 
blage etanche de deux elements obtenus separement 
par moulage, lesquels elements sont fixes I'un a 
Tautre suivant un plan vertical oriente longitudina- 
lement par rapport a la semelie, lesdits perfection- 
nemehts pouvant en outre porter sur les autres 
points ci-apres, envisages separement ou en combi- 
naison : 

1° Les joints de raccordement sont reconverts 
par des bandes formant couvre-joints, lesquelles 
bandes sont eventuellement colorees de maniere 
differente de ia chaussure; 

2° La partie inferieure de I'un des elements com- 
porte des goujons lateraux en saillie propres a etre 
engages dans des perforations correspondantes 
prevues en vis-a-vis sur la paroi inferieure de Pele- 
ment oppose, de maniere a assurer le centrage cor- 
rect des deux elements lors de leur assemblage; 

3° La chaussure rentferme un ichausson interieur 
amovible; 1 

4° La face superieure 'de la partie inferieure de 
chaque element comporte une serie d'alveoles pro- 
pres a. assurer 1'aeration du pied. 

II. Chaussures, notamment chaussures de ski, 
realisees par mise en oeuvre des perfectionnements 
suivant I. 

Soctete dite : LE TRAPPEUR 
Par procuration : 
Jh. Monnieb. 
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